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ài néi dûu

Trtròng Dai hoc Công nghiêp Hà Mi Véi bê dày truyên thông hon 1 15 nàm
dào tao ra công nhân lành nghê, ky thuât viên trung câp, cao dâng ky thuât, ct
nhân cao dâng, dai hQC, thac sy công nghê ky thuât cc khi cô chât luqng cao
cho dât nur6c. Truòng cé thê manh vê dào tao cc khi. Nhàm nâng cao chât
lurqng dào tao nhà truròng luôn quan tâm dôi méi churong trình, xây dyne cc

vôt chât, dào tao dOi ngü giàng viên.

Gia công bâng cht got là quâ trình lây di 161) kim loai dur dong phoi dê dat
durqc hình dong, kich thtr6c theo yêu câu cùa câc chi tiêt mây. Cic phucyng
phip gia công cht got thông dung cé thê kê dên nhtr: tiên, phay, khoan, mài...

Viêc nâng cao nâng suât, chât lurqng và ha giâ thành sàn phâm cc khi plu thuêc

vào nhiêu yêu tô: dyng CII càt, chê dô cât và turbi nguêi, mòn và tuôi bên dung

càt, câc hiên turqng cc - IY - hoâ xày ra trong quâ trình cât nhtr: rung dông,

lyc cât, nhiêt càt... trong dé ura chon chê dô công nghê cht got IWP IY cho câc

diêu kiên gia công CII thê luôn durqc câc nhà công nghê quan tâm nhât.

Môn hoc Nguyên IY cüt là mot môn hoc cc sb ngành Co khi v6i câc nOi dung

vê IY thuyêt, bài top và thi nghiêm. Mi dung cùa môn hoc gôm: Vôt liêu clung

càt; Câu tao và thông sô hình hoc câc loai dung CII cât, mài sâc dung cu cât;

Quâ trình cht got kim loqi; Cic phtrcng phâp gia công cht got diên hình; Tinh

toân và llra chon chê dô càt hqp IY Véi diêu kiên gia công CII thê; DOC diêm,

công dung cùa dung cu cât, che dô cht trên mây CNC; Thlrc chât, d4c diêm và

công dung câc phtrong phâp gia công m6i.

Giâo trình Nguyên IY cit dtrqc biên soqn nhâm giüp Sinh viên ngành Công

nghê ky thuât cc khi cô durqc câc kiên th(rc vê: dung CII cht, câc hiên turqng co-

IY - hôa xày ra trong qui trình càt, chê dô gia công cht got, do mot sô thông sô

vôt IY quâ trình cât, câc phtrcyng phâp gia công tiên tiên... Tài liêu cüng durqc
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ding cho he cao däng, trung hoc vå döi ngü Icy thuåt vién ngånh Co khl' tharn

khåo sir dung trong quå trinh hoc tap vå låm viéc.

Tuy cåc tåc giå dä co nhiéu cö gäng khi bién soon, song giåo trinh chäc chån

khöng trånh khöi nhü•ng thiéu sot. Råt mong nhån duqc sv gop cüa bon doc

dé giåo trinh duqc hoån thién hon trong lån tåi bån t6i.

MQi 'j kién d6ng g6p Xin gt'ri vé dia chi: Nh6m tåc giå - Khoa Co khi -

Doi hoc Cöng nghiép Hå Nöi.

Tåc giå
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